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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe EX
typow: EX 96 K, EX g6 S, EX 28 Ki EX 28 S, CEX typéw: CEX #6 K, CEX 96 S, CEX 98 K i CEX @8 S,
PS typéw: PS @8, PS @10, PS 912 i PS @14, PS TP typéw: PS @8 TP, PS ¢10 TP, PS 212 TP i PS 214
TP oraz LS typéw: LS @8, LS 810, LS 812 i LS g14.

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez Marcopol Sp. z o.0.
Producent Srub, ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w zaktadzie produkcyjnym w Polsce.

Elementami skiadowymi tgcznikéw rozporowych EX i CEX sg tuleje tworzywowe i wkrety stalowe
z tbami stozkowymi (rys. A1 + A4). Elementami skiadowymi {gcznikéw PS sg tuleje tworzywowe i wkrety
stalowe z tbami szesciokgtnymi (rys. A5 + A8). Elementami skiadowymi tgcznikéw rozporowych PS TP
sg tuleje tworzywowe i wkrety stalowe z tbami sze$ciokatnymi z podkiadkg (rys. A5 + A8). Elementami
sktadowymi tgcznikéw rozporowych LS sg tuleje tworzywowe i wkrety stalowe gwintowane z tbami
stozkowymi (rys. A5 + A8).

Wymiary tgcznikéw rozporowych EX i CEX pokazano na rys. A1 + A4 oraz podano w tablicy A1.
Wymiary tgcznikéw rozporowych PS, PS TP i LS pokazano na rys. A5 + A8 oraz podano w tablicy A2.
Mocowanie z zastosowaniem tgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS pokazano na rys.
B1 + B8.

Tuleje tgcznikéw rozporowych CEX sg wykonane z poliamidu (PA), materiatu pierwotnego,
charakteryzujgcego sie krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) wedtug normy PN-EN ISO
11357-1:2023, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny Techniczne;j.

Tuleje tacznikéw rozporowych EX, PS, PS TP i LS sg wykonane z polipropylenu (PP) TIPPLEN
K499, materialu pierwotnego, barwy naturalnej, szarej, czerwonej, zielonej, pomaranczowej lub
niebieskiej, charakteryzujgcego sie krzywg réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) wedtug normy
PN-EN ISO 11357-1:2016, zgodng ze wzorcem ustalonym w procedurze Krajowej Oceny Techniczne;.

Trzpienie facznikdéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS stanowig wkrety wykonane ze stali
zwykilej, weglowej, gatunku S235JR wediug normy PN-EN 10025-2:2019 lub wkrety (tgczniki
trzpieniowe) wedlug normy PN-EN 14592:2022, o wytrzymato$ci na rozcigganie nie mniejszej niz
300 MPa. Wkrety sg pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, wedlug normy
PN-EN ISO 4042:2022 lub PN-EN ISO 2081:2018.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki rozporowe EX i CEX sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w podtozach z:
—  betonu zwykiego, klasy C12/15 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021,
—  betonu zwykiego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021,
—  cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymato$ci na $ciskanie
nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie nizszej niz 15) i gestoéci objetosciowej nie mniejszej niz
1800 kg/m3.
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tagczniki rozporowe PS, PS TP i LS sg przeznaczone do wykonywania niekonstrukcyjnych
zamocowan wielopunktowych statycznie obcigzonych elementéw budowlanych, w podiozach z:

—  betonu zwykiego, klasy C20/25 + C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A2:2021,

—  cegiet ceramicznych petnych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o wytrzymato$ci na $ciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
2000 kg/m3,

—  cegiet silikatowych petnych, wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o wytrzymatosci na $ciskanie
nie mniejszej niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz
2000 kg/m3,

—  cegiet silikatowych drazonych (perforowanych), wedtug normy PN-EN 771-2+A1:2015, o grubosci
$cianki nie mniejszej niz 40 mm, wytrzymato$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasy nie
nizszej niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 1600 kg/m3,

—  pustakéw ceramicznych perforowanych, wedtug normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci $cianki
nie mniejszej niz 12 mm, wytrzymatos$ci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm2 (klasy nie nizszej
niz 15) i gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 1200 kg/m3,

— elementéw z autoklawizowanego betonu komoérkowego, wedtug normy PN-EN 771-4+A1:2015,
o wytrzymatosSci na $ciskanie nie mniejszej niz 4,0 N/mm? (klasy nie nizszej niz 4) i gestosci brutto
w stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m3.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng S$rodowiska, faczniki rozporowe EX, CEX, PS,
PS TP i LS nalezy stosowac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN I1SO 12944-2:2018
i PN-EN 1SO 9223:2012.

W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS,
PS TP i LS na wyrywanie z podioza betonowego, nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne na
wyrywanie, podane w Zatgczniku C, przez czeSciowy wspoiczynnik bezpieczenstwa réowny 1,8.
W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP
i LS na wyrywanie z podioza ceramicznego, nalezy podzieli¢ no$nosci charakterystyczne na wyrywanie,
podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa rowny 2,5. W celu wyznaczenia
nosnosci obliczeniowych zamocowan f{gcznikéw rozporowych PS, PS TP i LS na wyrywanie
z podtoza silikatowego, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie, podane w Zatgczniku
C, przez czesciowy wspolczynnik bezpieczenstwa réwny 2,56, W celu wyznaczenia no$no$ci
obliczeniowych zamocowan {gcznikéw rozporowych PS, PS TP i LS na wyrywanie z podioza
z autoklawizowanego betonu komoérkowego, nalezy podzieli¢ nosnosci charakterystyczne na wyrywanie,
podane w Zatgczniku C, przez czesciowy wspoélczynnik bezpieczenstwa réwny 2,0. W celu wyznaczenia
nos$no$ci obliczeniowych zamocowan tgcznikow rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS na Scinanie,
nalezy podzieli¢ noénosci charakterystyczne na $cinanie, podane w Zatgczniku C, przez czesciowy
wspotczynnik bezpieczenstwa rowny 1,25.

Parametry montazu i rozmieszczenia tgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS w podiozu
podano w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tgcznikow rozporowych EX i CEX wierci sie w podiozu otwér i osadza w nim
tuleje tworzywowag. Nastepnie wbija sie do tulei wkret stalowy, powodujgc docisniecie korpusu do

powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwalego zakotwienia facznika.
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W celu osadzenia tgcznikow rozporowych PS, PS TP i LS wierci sie w podiozu otwor
i osadza w nim tuleje tworzywowsg. Nastepnie wkreca sie do tulei wkret stalowy, powodujac doci$niecie
korpusu do powierzchni wewnetrznej otworu i powstanie trwatego zakotwienia tgcznika.

taczniki rozporowe EX, CEX, PS, PS TP i LS powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych, ustalen
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcjg producenta, dotyczgcg warunkow

wykonywania zamocowan z uzyciem ww. tgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw. Nosnosci charakterystyczne
zamocowan tgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS na wyrywanie z podfoza i na $cinanie
podano w Zatgczniku C.

3.1.2. Trwato$¢ tacznikéw. Powiloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 yum na wkretach

stalowych, zapewnia trwato$¢ tgcznikow w zakresie wynikajgcym z p. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne = zamocowan  facznikéw. Badanie  no$nosci
charakterystycznych zamocowan {gcznikéw rozporowych wykonuje sie zgodnie z EAD 330284-00-0604,
na tgcznikach osadzonych w podtozach opisanych w Zatgczniku C.

3.2.2. Trwatos¢ lacznikéw. Badanie grubosci powtoki cynkowej wykonuje sie wediug normy
PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki rozporowe EX, CEX, PS, PS TP i LS powinny by¢ dostarczane w kompletach oraz
przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.
Sposoéb znakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2023 r., poz. 873).
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktéorym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,
— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania Krajowej Oceny Technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1),
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- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wia$ciwosci uzytkowych,

- nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie iweryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

- adres strony internetowej, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na nigj
udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajagcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873) ma zastosowanie system 2+ oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikoéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgciji.
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Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w peni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz

podano w tablicy 1.

Tablica 1
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Ksztalt i wymiary tacznikéw Dla kazdej partii wyrobow
Grubos$¢ powtoki cynkowej (dotyczy wkretéw) Dla kazdej partii wyrobow "
Nos$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw Raz na 5 lat
Y Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1 jest pozytywng oceng wtasciwosci
uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych EX,
CEX, PS, PS TP i LS, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowient Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2025/2820 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

Z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisébw o ochronie wilasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wylgcznych i nabytych.
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6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobdéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jako$¢, a wykonawcéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-06027/24/R46NZK. Raport z badan. Laboratorium Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu (LZK) ITB, Katowice 2024 r.

2) LZKO00-06027/19/R35NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2019 .

3) LZK00-06027/18/R31NZK. Raport z badan. Zakiad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2018 .

4) LOKO00-06027/15/R260SK. Raport z badan. Zaktad Konstrukcji Budowlanych, Geotechniki
i Betonu ITB, Katowice 2016 .

5) NZK-01451R:07/DD/18. Opinia dotyczgca {gcznikéw rozporowych KRK. Zakiad Konstrukciji
Budowlanych, Geotechniki i Betonu ITB, Katowice 2018 r.

6) 320/2014. Sprawozdanie z badan. Krzywe DSC. Instytut Inzynierii Materiatow Polimerowych
i Barwnikéw. Oddziat Farb i Tworzyw. Gliwice 2014 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 11357-1:2023 Tworzywa sztuczne. Roéznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Cze$c¢ 1: Zasady ogdine

PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-2:2019 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 14592:2022 Konstrukcje drewniane. t.gczniki trzpieniowe. Wymagania

PN-EN ISO 4042:2022 Czesci ztgczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN ISO 2081:2018 Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrébkg dodatkowg na zelazie lub stali

PN-EN 206+A2:2021 Beton. Wymagania, wtasciwosci uzytkowe, produkcja i zgodno$cé

PN-EN 771-1+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 1: Elementy

murowe ceramiczne

PN-EN 771-2+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 2: Elementy
murowe silikatowe

PN-EN 771-4+A1:2015 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Cze$¢ 4: Elementy
murowe z autoklawizowanego betonu komdérkowego
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PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

EAD 330284-00-0604

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Korozja metali | stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena

Powlfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubo$ci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Powtoki metalowe. Pomiary grubosci powlok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Plastic anchors for redundant non-structural systems in concrete and

masonry
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Zatacznik A.
EX/CEX g6 K
@] EEEEERre
*
EX/CEX 28 K

wkret stalowy z tbem stozkowym

) Ly
«

Rysunek A1. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe EX g6 K i CEX @6 K

»

EX/CEX 86 S

sEEEmEES

EX/CEX @6 S

wkret stalowy z tbem stozkowym

| -

b
=l

Rysunek A2. Tworzywowo-metalowe taczniki rozporowe EX 6 S i CEX @6 S
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EX/CEX 28 K
U . dnom

EX/CEX @8 K

=== s
11 L

La

—_
4

wkret stalowy z tbem stozkowym

) m—rriirnn

J Lo A

[ \
Rysunek A3. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe EX @8 K i CEX @8 K

EX/CEX 28 S
EX/CEX 28 S
BEBEEEE
La ;

wkret stalowy z tbem stozkowym

Do

) Lo )

K™ g

Rysunek A4. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe EX 88 S i CEX 98 S

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1



NN ©
12/20 ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1 I l

dnom —f = [

a) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym z podkiadkg
b) wkret stalowy z tbem stozkowym
c) wkret stalowy z fbem szesciokatnym

Rysunek A5. Tworzywowo-metalowe faczniki rozporowe PS @8 TP, LS 28 i PS g8

a) b) c)
T
: [ ]
®
dnom
? La LP"
|
[e]][e]
: . .d L L d

a) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym z podkiadka
b) wkret stalowy z ibem stozkowym
c) wkret stalowy z bem szesciokatnym

Rysunek A6. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe PS 210 TP, LS 210 i PS 210
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dnom o+ fe—

g
N

a) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym z podkiadkg
b) wkret stalowy z {bem stozkowym
c) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym

Rysunek A7. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe PS 12 TP i LS 812 i PS 212
a) b) c)

7

d nom —» E [

o [- d >« d
a) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym z podkiadka

b) wkret stalowy z bem stozkowym
c) wkret stalowy z tbem sze$ciokatnym

Rysunek A8. Tworzywowo-metalowe tgczniki rozporowe PS ¢14 TP, LS 814 i PS 814
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Tablica A1. Wymiary tworzywowo-metalowych {gcznikéw rozporowych EX i CEX
p Oznaczenie dnom, La, d, Lpn,
0Z. .
tacznika mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
EX 26 S
EX g6 K
1 35+12 +
CEX 06 S 59 5 0 3,8 39 +124
CEX g6 K
EX 28 S
EX 28 K
2 44 + 180 49 +
CEX08'S 7,9 4,8 9+184
CEX g8 K
Dopuszczane odyta | o, | NSl | s eranal
VEYIIV ARG T PN-EN 22768-1:1999 PN-EN 22768-1:1999

Tablica A2. Wymiary tworzywowo-metalowych tgcznikéw rozporowych PS, PS TP i LS

Oznaczenie dnom, La, d,
Poz. tacznika mm mm mm Lpn
1 2 3 4 5 6
PS 28
1 PS g8 TP 8,0 50 + 220 5,0 50 + 230
LS 28
PS 210
2 PS 10 TP 10,0 70 + 340 6,8 70 + 350
LS ¢10
PS 12
3 PS g12 TP 12,0 70 + 340 8,0 70 + 350
LS g12
PS 214
4 PS 14 TP 14,0 70 + 340 10,0 70 + 350
LS g14
D ; klasa tolerancji v _ klasa tolerancji v
opuszpzalne odchyiki +03 wedlug +0,1dlad=5, wedlug
wymiarGH, im PN-EN 22768-1:1999 | 02 d@d>5 1pn N 29768 1:1999

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1
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Zatacznik B.

Zamocowany

podioze materiat

Y

A

Y

A

Rysunek B1. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych EX @6 K, EX @8 K, CEX 86 Ki CEX @8 K

Zamocowany

podtoze materiat

Rysunek B2. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych EX g6 S, EX 28 S, CEX 96 S i CEX 98 S

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1
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He

Zamocowany

poditoze materiat

Rysunek B3. Parametry montazu tgcznikow rozporowych PS @8 oraz PS 8 TP

Zamocowany

podtoze materiat

Rysunek B4. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych PS @10 i PS 10 TP
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Zzamocowany

/

” I il b

poditoze

Rysunek B5. Parametry montazu facznikéw rozporowych PS ¢12, PS 812 TP, PS 814 i PS ¢14 TP

zamocowany

podioze materiat

Rysunek B6. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych LS @8

Zalgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1
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zamocowany
poditoze materiat

Rysunek B7. Parametry montazu {gcznikéw rozporowych LS @10

Zamocowany

podtoze materiat

A

A

Rysunek B8. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych LS ¢12i LS @14
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Rysunek B9. Parametry rozmieszczenia tgcznikow rozporowych w podiozu
s — rozstaw osiowy tgcznikéw, c — odlegto$¢ tacznika od krawedzi podtoza

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia fgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS, PS TP i LS

Oznaczenie tacznika

EX 26 K EX 28 K
Poz. Parametry EX 26 S EX 28 S PS 28 PS 210 PS 212 PS 214
PS@8TP | PS@10 TP | PS@12TP | PS 214 TP
CERGO N | CERGIK | g op LSe10 | LSe12 | LSel4
CEX@e6S | CEX@8S
1 2 3 4 5 6 7 8
Maksymalna $rednica otworu
1 | do, réwna nominalnej 6 8 8 10 12 14
Srednicy wiertta dnom, mm
Minimalna gteboko$¢
2 wierconego otworu h1, mm 56 45 6a 80 80 80
Efektywna gteboko$¢
3 zakotwienia tgcznika her, mm 30 40 50 70 70 70
4 | Minimainy rozstaw taoznikOW | 5y ho (1) /3 x het @ 150 180 180 180
Smin, MM
Minimalna odlegto$¢ tacznika
5 od krawedzi podtoza Cmin, 2 X hef 150 180 180 180
mm
6 Minimalna grubo$¢ podtoza 1,5 X het 100 120 120 120

hmin, mm

()w przypadku podtoza betonowego
@ w przypadku pozostatych podiozy

Zaltgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1
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Zalacznik C.

Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan tgcznikéw rozporowych EX, CEX, PS,

PS TP i LS na wyrywanie z podioza Nrk i na $cinanie Vrk

Nosnosé
Oznaczenle charakterystyczna na
Poz. taczvilka Rodzaj podtoza wyrywanie z podtoza
a Nr. kN i §cinanie
VR kKN
1 2 3 4
1 EX g6 K |Beton zwykly, klasy C12/15 () 0,10
2 | S5C8S [Beton zwyiy, kiasy C20125 + C50/60 0,10
3 CEX26S | Cegly ceramiczne peine @, klasy 15, o gestosci = 1800 kg/m? 0,20
4 EX @8 K |Beton zwykly, klasy C12/15 (" 0,10
5 | G5 [Beton zwyky, Kiasy C20125 + C50/60 0,15
6 CEX@8S | Cegly ceramiczne petne @, klasy 15, o gestosci 2 1800 kg/m? 0,15
7 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 () 0,90
8 Cegly ceramiczne petne @, klasy 20, o gestosci 2 2000 kg/m? 0,90
9 Cegly silikatowe petne @, klasy 20, o gestosci 2 2000 kg/m? 0,90
PS 28
10 PS #8 TP | Cegly silikatowe drgzone (perforowane) @, klasy 15, o gruboéci $cianki 075
LS ¢8 40 mm i gestosci 2 1600 kg/m?® '
1 Pustaki ceramiczne perforowane @, klasy 15, o grubosci $cianki 12 mm 0.90
i gestosci = 1200 kg/m?® '
12 Autoklawizowany beton komérkowy @), klasy 4, o gestosci 2 650 kg/m® 0,75
13 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (" 1,20
14 Cegly ceramiczne peine @, klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m?® 1,50
15 S o1 Cegly silikatowe peine ), klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m® 1,50
PS 210
16 PS 10 TP | Cegly silikatowe drazone (perforowane) ), klasy 15, o grubosci $cianki 1.20
LS 210 40 mm, o gestosci 2 1600 kg/m?® i
17 Pustaki ceramiczne perforowane @, klasy 15, o grubosci $cianki 120
12 mm i gestosci 2 1200 kg/m? '
18 Autoklawizowany beton komérkowy @, klasy 4, o gestosci 2 650 kg/m® 1,50
19 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (" 1,20
20 Cegly ceramiczne peine @), klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m?® 2,00
21 B Cegly silikatowe peine @), klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m? 2,00
]
29 PS g12 TP |Cegly silikatowe drazone (perforowane) ), klasy 15, o grubo$ci $cianki 120
LS g12 40 mm i gestosci 2 1600 kg/m? g
23 Pustaki ceramiczne perforowane @, klasy 15, o grubosci $cianki 12 mm 1.20
i gestosci 2 1200 kg/m?® :
24 Autoklawizowany beton komérkowy @), klasy 4, o gestosci = 650 kg/m® 2,00
25 Beton zwykly, klasy C20/25 + C50/60 (" 1,50
26 Cegly ceramiczne peine @, klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m?® 2,00
27 5814 Cegly silikatowe petne ), klasy 20, o gestosci = 2000 kg/m? 2,00
]
28 PS g14 TP | Cegly silikatowe drazone (perforowane) ), klasy 15, o grubo$ci $cianki 150
LS g14 40 mm i gestosci 2 1600 kg/m?® !
Pustaki ceramiczne perforowane ), klasy 15, o grubosci $cianki 12 mm
29 1,50
i gestosci 2 1200 kg/m?® d
30 Autoklawizowany beton komérkowy @, klasy 4, o gestosci 2 650 kg/m?® 2,00
() — wedtug normy PN-EN 206+A2:2021 2 — wediug normy PN-EN 771-1+A1:2015
@) — wediug normy PN-EN 771-2+A1:2015 @) — wediug normy PN-EN 771-4+A1:2015

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2025/2820 wydanie 1



